
ユーザーが語る、ベリカットの魅力

工作機械

￨￨導入した経緯を聞かせてください
機械干渉によるマシンダウンや、新規の NC プログラムで加工を
進める際のデバック（NC プログラムの誤りを取り除く）時間の
長期化が生産全体の流れに大きな影響を与えていたため、これら
問題点を解消するためのツールとしてベリカットの導入を決断
しました。新しい NC プログラムを作成する場合、どうしても何
らかの問題は起こりますが、極力問題は最小化したい。当時ベリ
カットのようなソフトウェアはなかったので、２次元での干渉確
認を行っていました。NC プログラムの確認も作業者による完全
目視で対応するなど、時間が相当かかっていたのが実情でしたか
ら、大幅な改善を進めることは自然な流れでしたね。

￨￨現在の活用状況を教えてください
私の所属しているプログラム推進室では、NC プログラムのミ
ス確認、機械や工具、ワーク、治具などの干渉確認に使用して
います。また、加工現場から要望があるたびに、ベリカットでファ
イルを作成し、現場からの干渉確認の依頼にも対応しています。

￨￨ベリカットの魅力とは？
ベリカットそのものが大変魅力的なソフトですが、敷いてあげ
るならば「干渉確認」と「オートディフ」でしょうか。前者は
事前の加工シミュレーションにより、実機での確認時間の大幅
な短縮につながりますし、生産するワークの短納期化が進む状
況下において、マシンダウンやプログラムミスを起こさず安定

した生産を行うためには必要不可欠です。後者も同様で、NC
プログラムを作成する際、食い込みなど誤りの確認が簡単なの
で、プログラム推進室全体の作業時間短縮にとても役立ってい
ます。

￨￨ほかにも魅力な機能はありますか？
例えばマクロの編集機能でしょうか。わが社には、専用機含めて、
それぞれ設定が異なる機械が多数あるので、マクロを柔軟に設
定できる点は、大きなメリットです。それと加工モデルを保存
できるのも魅力です。取り代が残った状態の３D モデルで保存
できるため、わざわざモデルを作成する必要がないのは有り難
いです。加工時間、工具使用時間も算出できるレポート出力機
能も重宝しています。特に重要なのは、工具 1 本分の加工時間
予測が簡単に立てられること。予備工具の本数を前もって予測
できるのはとても助かっています。

￨￨ベリカットはズバリどんなソフトでしょうか？
新規の加工ワークや NC プログラムの確認作業を進めるための
道しるべ、いわゆる「ナビゲーション」のような存在でしょうか。
誰が行っても同じ道を案内してくれるわけですし、今までの自
分たちの作業を大幅に軽減してくれています。当然 100％とま
ではいきませんが、前もってシミュレーションしておくことに
より最短の確認時間で、限りなく完成度の高いプログラムを作
成できます。加工前にベリカットを使ってシミュレーションす
ることは、わが社の標準作業の一環になっています。
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